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ОАО «Гомсельмаш» - управляющая компания холдинга «ГОМСЕЛЬМАШ» является разработчиком и производителем сельскохозяйственной техники (производство зерно- и кормоуборочных комбайнов) по всем технологическим переделам. 

Производственные площади ОАО «Гомсельмаш» (без учета складских) составляют 520,62 тыс. м2, из них основным производством заняты 462,1 тыс. м2.

Наше предприятие имеет в наличии 5 502 ед. оборудования, в том числе в основном производстве – 3 786 ед., из них:

1. Кузнечнопрессового – 518 ед.

2. Металлорежущего – 2 229 ед.

3. Сварочного – 501 ед.

4. Термического – 183 ед. 

5. Оборудование для металлопокрытий – 40 ед.

6. Деревообрабатывающее оборудование – 64 ед.

8. Прочее технологическое оборудование – 251 ед.

С целью увеличения объемов производимой продукции                           ОАО «Гомсельмаш» проводит работы по обеспечению загрузки высокотехнологичного оборудования на полную мощность. 

В настоящее время имеются свободные мощности ведущих групп оборудования (зубообрабатывающее оборудование, обрабатывающие центры, установки лазерной резки, линии химико-термической обработки).
Наша компания предлагает Вам рассмотреть возможность сотрудничества в сфере услуг по металлообработке на новом высокотехнологичном оборудовании, а также полный цикл изготовления таких деталей и узлов, как «шестерня», «вал-шестерня», «корпус», «крышка», «редуктор», «коробка передач», сварные рамные конструкции (габаритные размеры:1000х1000х800мм). Мы производим продукцию не только высокого качества, которое достигается оснащением технологического процесса необходимым оборудованием, инструментом, средствами измерения, системой производственного контроля, но и продукцию с конкурентно-способной ценой. 

Общество оснащено достаточным количеством современных станков, позволяющих обеспечить высокую производительность механообрабатывающих процессов и достаточно гибкую и быструю подготовку производства новых изделий.

На предприятии модернизированы мощности холодно-листовой штамповки, приобретены установки лазерной резки, комплексы для бесштампового изготовления деталей из труб и сортового профиля, листогибочные пресса с ЧПУ, осуществляющие высокоточную гибку методом трех точек, листогибочные пресса с ЧПУ для гибки толстого листа и пресс для вырубки и высечки с ЧПУ.

Также имеется производство деталей с применением кривошипных и гидравлических прессов, усилием от 63 до 2500 тс с использованием штамповой оснастки, кузнечное производство для горячей штамповки поковок на молотах (усилием 2,3,5 тс), КГШП (усилием до 4000 тс), ГКМ (усилием до 1250 тс).

В термическом производстве эффективно эксплуатируются автоматические линии химико-термической обработки деталей, которые дают возможность в ходе одного комплексного процесса производить целый ряд операций: науглероживание с последующей закалкой, закалку, светлый отжиг, низкий и высокий отпуск. Рабочее пространство печей линии ХТО: 600х600х900мм (длина х ширина х высота). 

 Также в производстве имеются установки ионно-плазменного азотирования, позволяющие получать твердость до 850…1100 HV (в зависимости от марки стали), установки ТВЧ с системой сканирующего индуктора, позволяющие производить ТВЧ-закалку деталей типа «вал» длиной до 2000мм и крупногабаритные шестерни Ø900мм.

В механообрабатывающем производстве ставка сделана на высоко- производительное металлорежущее оборудование с ЧПУ: 

- горизонтальные и вертикальные обрабатывающие центра;

- портальные пятикоординатные станки с ЧПУ;

- токарные патронно-центровые станки с ЧПУ с приводным инструментом;

- кругло -, плоско -, внутришлифовальное оборудование; 

- зубообрабатывающее оборудование (зубофрезерное, зуборезное, зубодолбёжное, шлице- и зубошлифовальное оборудование).

Основная технологическая возможность механической и термической обработки деталей на ОАО «Гомсельмаш».

1. Шестерни

· Цилиндрические шестерни и вал-шестерни (наружный зуб) 

· Ø400х550мм, модули 1-10мм, степень точности – 7 (до и после термообработки)

· Цилиндрические шестерни (внутренний зуб)

Ø580х170 (установка диаметром до 600мм),

степень точности - 7 (до термообработки)

                               - 9 (после термообработки – азотирование)

                               - 10-11 (после термообработки: ТВЧ, цементация)

· Конические шестерни и вал-шестерни с прямым и круговым зубом

Ø360х277,5, модули 1-8мм.

степень точности – 9 (до термообработки)

степень точности – 10 (после термообработки)

2. Детали вращения (валы, ступицы, фланцы и т.п.)
· Токарная обработка крупногабаритных ДСЕ

Диаметр до 165мм при длине до 3000мм.

Диаметр до 500мм при длине до 450мм.

· Токарная обработка среднегабаритных ДСЕ

Диаметр до 250мм при длине до 800мм.

3. Корпусные детали и пространственные сварные металлоконструкции

· Обработка на вертикально-фрезерных обрабатывающих центрах: 

- установка деталей габаритами: длина - 1200мм, ширина - 600мм, высота - 350…400мм.

- хода по осям X(длинна) =1000мм, Y(ширина)=600мм, Z(высота)=600мм. 

· Обработка на горизонтально-фрезерных обрабатывающих центрах:

- установка деталей габаритами: длина - 800мм, ширина - 800мм, высота - 800мм.

- хода по осям X(длинна) =1400мм, Y(ширина)=1200мм, Z(высота)=1325мм. 

· Обработка на портальных пятикоординатных станках с ЧПУ

- установка деталей габаритами: длина - 5000мм, ширина - 3000мм, высота - 1800мм.

Сварочное производство ОАО «Гомсельмаш» работает с большей эффективностью за счет использования новых энергосберегающих сварочных полуавтоматов инверторного типа.

Сварку ответственных узлов производят прогрессивные роботизированные сварочные комплексы.

Окрасочное производство представлено современными прогрессивными технологиями окраски со следующими операциями: дробеструйная обработка деталей, 9-ти зонная подготовка поверхности с нанесением цинк-фосфатного покрытия, катафорезное грунтование (15-20мкм), порошковая окраска (60-80 мкм). Максимальные габариты окрашиваемых изделий: 5500х2300х2600 мм (длина х ширина х высота), максимальный вес изделий: 800 кг.

Для обеспечения стабильности качества продукции и повышения удовлетворенности потребителей в холдинге «ГОМСЕЛЬМАШ» внедрены и сертифицированы системы менеджмента качества:

· СТБ ISО 9001-2015 – Сертификат №BY/112 05.01.002.01 00871 от 28.06.2024г. по 27.06.2027г.

· СТБ 16949-2018 – Сертификат №BY/112 05.07.002.01 01097 от 19.06.2025г. по 18.06.2028г.

Деятельность ОАО «Гомсельмаш» основывается на принципах законности, объективности и уважения позиций сторон, а также стремления к поиску компромиссных решений, мы готовы обсуждать и устанавливать индивидуальные условия потребителя. 

Учитывая многолетний опыт в сфере металлообработки будем рады развитию деловых отношений, а также долгосрочному и плодотворному сотрудничеству с надежными партнерами! 

Мы уверены, что наше сотрудничество может привести к новым возможностям для обеих сторон!

От себя гарантируем своевременное и качественное изготовление продукции!
Контактные данные: Заместитель генерального директора – технический директор Филатов Виктор Геннадьевич.
+375 232 59-25-55;  
Приложение: Сертификат на соответствие СТБ ISО 9001-2015

                        Сертификат на соответствие СТБ 16949-2018

Міністэрства прамысловасці Рэспублікі Беларусь


Адкрытае акцыянернае таварыства «Гомсельмаш»


Кiруючая кампанiя холдынгу �«ГОМСЕЛЬМАШ»


(ААТ«Гомсельмаш»)





вул. Шашэйная, 41, 246004, г. Гомель


тэл.: (0232) 53 08 66, факс: (0232) 53 02 21


e-mail: post@gomselmash.by





р.р. BY74AKBB30120000200173100000�у ААТ «ААБ Беларусбанк» г. Гомеля�БIК AKBBBY2X, УНП 400051757











Министерство промышленности Республики Беларусь


Открытое акционерное общество�«Гомсельмаш»


Управляющая компания холдинга «ГОМСЕЛЬМАШ»


(ОАО «Гомсельмаш»)





ул. Шоссейная, 41, 246004, г. Гомель


тел.: (0232) 53 08 66, факс: (0232) 53 02 21


e-mail: post@gomselmash.by





р.с. BY74AKBB30120000200173100000 �в ОАО «АСБ Беларусбанк» г. Гомеля �БИК AKBBBY2X, УНП 400051757
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